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Hala TDZ Turn

TDZ Turn, s. . 0., je jiZ léty provéienym Ceskym dodavatelem novych CNC vertikalnich soustruhii v Ceskeé a Slovenskeé
republice, ale také v dalSich evropskych zemich. Jako s firmou, specializujici se na jeden produkt, nemizZou byt zkusenosti
jejich pracovnikii pfi praktickém umisténi vertikalnich soustruhi u koneénych uZivatelii srovnavany s €innosti spole€nosti
zahyvajicich se dodavkami mnoha druhii riznych strojirenskych vyrobki. rextroro roz turn.s.7.0.

oucasné je pochopitelné, ze TDZ Turn, s. r. 0., umi ve srovnan{
s konkuren¢nimi dodavateli nejen vertikalni soustruh konco-
vému zdkaznikovi dodat, ale na zdkladé své specializace mutize
také poskytnout $ir$i montazni a servisni zdzemi, pohotovéjsi feSent pii-
padného problému a dat sofistikované odpovédi na nejriiznéjsi otazky.
Petr Bacak, jednatel spole¢nosti, neni pouhym teoretikem, ale jeho prak-
tické znalosti jak svého produktu, tak obdobného produktu konkurenc-
nich dodavateli umoziiuji jeho zapojeni do diskuse ohledné otazky - je
lepsi linedrni nebo kluzné vedeni? Této diskuse se zti¢astnili také mon-
tazni a servisni pracovnici TDZ Turn, s. 1. 0.

LINEARNI NEBO KLUZNE VEDENT U VERTIKALNICH SOUSTRUH{?

Tato otdzka se objevuje uz dlouhou fadu let. Bezpfedmétnou by pravdé-
podobné byla polemika o jejich pouZiti obecné, kdy u riiznych druh $iro-
kého spektra obrdbécich strojit mohou byt vyhody jednoho nebo druhé-
ho systému zfejmé. Proto je tfeba zaméfit se pfi této otdzce pouze jednim
smérem, v tomto pripadé pouzitim u CNC vertikdlnich soustruhii. Pfi
hledani odpovédi je nutné zvazit urcité zdkladni pozadavky, jakymi jsou
instalace a jeji ndklady, instalace z pohledu pracnosti, trvanlivost, servis
audrzba.

LINEARN] VEDEN]

Linedrni vedeni se sklada z kalené listy a valivého bloku nebo tanku, kde
jsou umistény valecky nebo jind téliska, kterd umoznuji plynuly posuv
v jednotlivych osdch. Cim vice télisek ve valivém bloku, tim je moZné vét-
$i zatiZen{. Vyhodou linedrniho vedeni jsou jeho niZsi pofizovaci niklady
a jednodussi montaz. Montaz linedrniho vedeni je ve srovndni s monta-
i kluzného vedeni montaZnimi techniky oblibenéjsi. Dalsi vyhodou li-
nearnfho vedeni ve srovnani s kluznym je bezpochyby jeho vétsi dynami-
ka, vys$si rychlost rychloposuvu, plynulejsi interpolace a rychlejsi brzdéni.
Tyto vyhody lze v§ak uplatnit predev§im u mensich obrabécich center, ne
v8ak u vertikdlnich soustruht. Linedrni vedeni muzZe byt vyhodnéjsi také
u velkosériové vyroby, kde se co nejvice zkracuji ¢asy obrabéni jednotli-
vych dilcti. Nevyhodou u linedrniho vedeni, ve srovnani s kluznym vede-
nim, je moznost zna¢né mensiho radidlniho, axidlntho a hmotnostniho
zatizeni, které je tak idedlni pouze pro obrabéni lehkych slitin materidla,
lehkych kovii, tvrdych kalenych materidlt HRC63 a pod. Zasadni nevy-
hodou je pomérné rychld ztrta nastaveni piedpéti, riziko nartstu vibra-
ci, které se odrazi ve vysledku obrdbéni, vétsi Casovd i finan¢ni naro¢nost
na udrzbu a predev$im netlumeni pfi havariich stroje. Pfi kolizi obrobku
s pohyblivou ¢asti stroje dochazi ¢asto ke znaénym a rozsahlym defekttum
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(destrukei) v mistech uloZeni valivych hnizd. Praxe potvrdila, Ze témét
kazdy CNC stroj nékdy v provozu boural a rozsah skody je ovlivnény pra-
vé uvedenou moznosti stroje tlumit tyto efekty.

KLUZNE VEDENI

Princip kluzného vedenti je po dlouhd léta téméf neménny a staly. V Case
se méni pouze kluzny materidl, ktery je na suportu piisroubovany, nale-
peny nebo podlity a v soucasné dobé se rozsitila moznost nasazeni speci-
alnich olejit k mazani a tlumeni vibraci. Kluzné vedeni tvoii kalend Siro-
ka vodici plocha, nejlépe brousend z jednoho kusu na odlitku zakladny,
proti listé (klinu) s lepenou kluznou hmotou, napf. Turcite. Do kluzné
hmoty je po podlepeni nebo podliti vyfrézovina mazaci drazka na ztrito-
vé mazani a zkuSeny technik snadno zaskrabe lepenou plochu viiéi brou-
$ené, s co nejvétsi povrchovou piesnosti. Skrabanim vzniknou na ligté
(klinu) kapsicky, které jsou diileZité pro ulpéni mazaciho oleje. Cim $ir-
§f a delsf kluzna plocha je, tim snese vétsi zatiZeni, jak hmotnostni, tak
radidlni a axidlni. Olejova vrstva, kterd vznikne mezi brousenou kluz-
nou plochou a turcitovou hmotou, ¢aste¢né funguje jako tlumic¢ neza-
doucich vibraci a prevence proti zadfeni. Vyhodou kluzného vedeni, ve
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Brousena Siroka kluznd plocha, detail uchyceni klinu
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Jiny typ - plastoveé rozvody mazani, odlisné uloZeni klini
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srovnani s linedrnim, jsou tedy umoznéni vy$si unosnosti, vy$siho radidl-
niho i axidlniho zatiZeni. Zasadni vyhodou kluzného vedeni je nepfend-
$eni, ale tlumeni vibraci. To je zaji$téno zaskrabanou vodici plochou, kde
vzniklé miniaturni kapsicky jsou plnény olejem, cozZ je také soucasné pre-
venci proti pifpadnému zadfeni a také tlumic pii ptipadné havdrii. Sily
pusobici na vedeni béhem obrabéni vytlacuji olej z jedné kapsicky do dru-
hé, a ten se prichodem pfes malé prostory mirné ohfiva. Tim je vibra¢ni
energie transformovana na energii tepelnou. Toto mtiZe byt vnimano ja-
ko mirny problém, ale ve skute¢nosti je to jen problém okrajovy, snadno
fesitelny a u tuhych, masivnich litinovych konstrukef se nijak vyznamné
neprojevuje. Dalsi zdsadni vyhodou jsou kratsi ¢as a niz$i naklady potteb-
né na servis (viz nize). Nevyhodou kluzného vedeni je jeho ¢asové na-
ro¢néjsi vyroba a mirné vétsi potizovaci naklady. Pouze zanedbatelnou
nevyhodou u pouziti na vertikalnich soustruzich je mensi rychlost rych-
loposuvt, které nemusi byt tak plynulé - tento nedostatek je téméf od-
stranén pouzitim specidlnich aditivovanych mazacich olejiL.

UloZeni klind, stérac, kluzna hmota

VYHODY A NEVYHODY PRI SROVNAN LINEARNiHO A KLUZNEHO VEDENI
U VERTIKALNICH SOUSTRUHU:

Linearni vedeni Kluzné vedeni

+ VBtSf radidlni a axialni zatizeni
+ Tlumi vibrace

+ Servis a Udrzba

— Mirmné vétsi pofizovaci ndklady

+ Mimé mensi pofizovaci néklady
+ JednoduSsi montdz

— Mensi radidni a axidini zatizeni
— Netlumf vibrace

— Servis a Udrzba

PRIKLAD PRAKTICKEHO VYUZITI U VERTIKALNICH SOUSTRUHU RADY VLC

U vertikdlnich soustruhil fady VLC je pouzito na vSech fizenych osich
induk¢né kalené vedeni pro kluzné provedeni. Zvlastni pozornost je vé-
novana kluznému vedeni osy Z - smykadlu. Smykadlo je ulozeno ve
vys$s$i vrstvé turcitové hmoty s osmi pritlaénymi kliny, které maximal-
né pohlcuji nezidouci vibrace. Stroje s timto kluznym vedenim oceriu-
ji predevsim zakaznici, ktefi obrabéji vykovky nebo odlitky a kostry rtz-
nych statort, Setkdvdme se zde s pferuSovanym fezem, pficemz vyskyt
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Dvé kluzné plochy, pravitko X, kulickovy Sroub, rozvody pro mazani

nezadoucich vibraci je zna¢ny. Pfi pifipadné havdrii se u stroji fady VLC
velkd ¢ast narazli pohlti na vyssi vrstvé turcitové hmoty, ktera v dany oka-
mzik funguje jako tlumié. Pfi servisnim zdsahu se provede pouze kontro-
la dotazeni klint a kolmosti smykadla vii¢i ose rotace upinaci desky. Smy-
kadlo u stroju s valivymi hnizdy pfi srdZce s obrobkem je nachylnéjsi na
zniceni valivého hnizda a pravdépodobné také kalené listy, coz zname-
na delsi odstavku stroje, demontdz valivého hnizda a naslednou montaz
nového, ktery se musi precizné pfedepnout, aby v uloZeni smykadla ne-
vznikla nezadouci viile, kterd by se objevila aZ pfi obrabéni. Vyhoda kluz-
ného vedeni je zfejma.

Praxe tedy ukazuje, Ze pfi $ir$im pohledu je jednoznaénym vitézem ve
srovnani linedrniho a kluzného vedeni pti aplikaci u vertikalnich sou-
struht vedeni kluzné. Kdyby nedochdazelo k havariim, kdyby neexistova-

li vibrace, kdyby nedochézelo k zadfeni,... ale toto v$e vzdy bylo a bude. m

VLC 2500 ATC-1lI
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