STROJE

A TECHNOLOGIE
PRO ZAVOD S CASEM

VSC 600 M+C. Tak se jmenuje sofistikovany vertikalni soustruh, ktery vznikl
ve vyrobnich halach brnénské rodinné firmy TDZ Turn. Letos na jafe jsme byli pozvéani
piimo do centra déni této firmy, abychom stroj mohli vidét na vlastni oéi.
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M&li jsme viak moznost vidét nejen Uspé&sny
stroj, ale také hovofit s jeho tvirci i zékazni-
kem. Soustruh VSC 600 M+C byl tehdy umis-
t&ny na vyrobni hale TDZ Turn, ale jiz mé&l
svého zdkaznika, firmu Kovo Jandl. Ta jej za-
koupila jako skladovy stroj p¥imo na stanku
brn&nské firmy pfi ptilezitosti konani MSV
Brno. Jednim z piffomnych byl také top ma-
nater spolecnosti Siwatec, Miroslav Student.
Spole¢nost Siwatec je jednim ze spokojenych
uzivateld strojd z produkce TDZ Turn a v letos-
nim roce p¥ibude do strojniho vybavenf této
spole¢nosti také soustruh typové ¥ady VSC.

V dobg& nadi navitévy soucasné probihalo
posledn lad&ni funk&nosti stroje ve spojen( s Fi-
dicim systémem Sinumerik 840 D sl. Tenfo sys-
tém podporuje technologii soustruZeni ve vech
moznych verzich strojd. V tomto konkrétnim pfi-
padé, u spolenosti TDZ Turn, ¥di multifunkenf
stroj, ktery je schopen soustruzit, vriat, fezat z4-
vity, a za urcitych okolnosti i brousit.

Ridici systémy pro obrébéci stroje dnes fofiz
musi byt vybaveny nejen standardnim vybave-
nim a ndstroji tak, jak je znédme z historie, ale
i softwarovymi prostredky (opcemi), které ote-
viraji dvefe netradi¢nim zpdsobOm obrébéni.
Sem patii naptiklad kruhové interpolace, syn-
chronni akce, virtuéIni osy, elektronické vazby
mezi osami a dali.

,Hlavnim dévodem, pro& je ddlezity nejen do-
konaly stroj sém o sobé, ale téZ perfekini Fidici

,V$echno ma specifika, jde jen o to sladit
vice faktord dohromady, od ndstroji

az po nastaveni toho stroje samotného,”
vysvétluje Vladimir Antel.
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+Hlavnim ddvodem, pro¢ je dileZity
nejen dokonaly stroj sém o sobé,

ale téz perfekini fidici systém, je ¢as,”
fika Petr Bacak.

systém, je &as,” vysvétluje ndm Petr Baddak, za-
kladatel a jednatel spole¢nosti TDZ Turn. , Ma-
ximdlniho zkréceni doby vyroby dosahujeme vy-
uzitim mechanickych vlastnosti stroje, Fidiciho
systému Siemens a dalsich atributd.”

Jeden zdkaznik za druhym
Stroj VSC 600 M+C se mlze pochlubit zajima-
vym prib&hem z lofiského MSV.

., PFisel potencidlni zékaznik,” vzpomind Petr
Bacdak, ,vytdhl vykresy a chtél si popovidat
o moznostech. J& mu Fikém: pane Jandl, pokud
koupite tenhle stroj, tak budete moci okamzité
vyrdbét. Sedél tam jesté hodinu. Pak se zved|,
aby obesel dalsi expozice veletrhu. Tésné pred
tim, nez BVV zavfelo brény, pfisel, natéhl ruku
a Fekl, tak jg ten stroj od vés kupuju. Den poté,
ve stfedu, volal dal$i zékaznik, Ze by jej také
cht&l, ale stroj byl uz prodany. Objednal si tedy
dalsi. Avsak jesté na témze veletrhu nésledoval
jiny zékaznik, ktery mé od nds uz ¢tyfi stroje,
a objednal rovnou pét dalsich. To, Ze jsme do-
kdzali prodat vystaveny expondt pfimo na vele-

trhu a ziskat objednévku na mnohé dalsi, sv&dci
o skute¢né Uspésnosti stroje. B&zné to na vele-
trhu totiz byvd tak, ze obchod je iz pfedem do-
jednany a na sténku se pouze oficidlné usku-
tecni.”

Uspéch ale nenf jen zasluhou kvality strojé.
Spole¢nost TDZ Turn se vyznaluje kombinacf
vlastnosti, kterou se rozhodné& nem@ze chlubit
kazdy vyrobce. Pro své zdkazniky neustéle vyviji
nové technologie, které jim pomdhaji v jejich
ginnosti. Je zde k dispozici lety zdokonalované
know-how a p¥éni i potfeby zdkaznikd jsou pro
zdej8f vedeni i viechny pracovniky zdkonem.

,Napiiklad jeden z nasich ceskych zdkaznik
— spole¢nost ABO valve — nds neustdle tlaei
do vylepsovdni technologii,” ¥ika Petr Bacdk.
,Tahle firma mé enormni snahu byt lepsi a lepsf
(i kdy? je dnes nejlepsi) ve vyrobé uzaviracich

Zleva: Miroslav Student, Siwatec, a Petr Bagak,
TDZ Turn. V letosnim roce pfibude do strojniho
vybaveni spoleénosti Siwatec soustruh

typové fady VSC.

technologif klapek tésnicich armatur. A my, diky
technologii, kterou lze vyuzivat prévé na stroji
VSC 600 M+C, jsme schopni poskytnout vel-
kou konkurenéni vyhodu. Pitom nés stroj je Fé-
dové v troj aZ ¢tyfndsobné levnéjsich pofizova-
cich cendch, nez jsou technologie, na kterych se
doposud vyrébi,” dodava.

Ve hte viak nejsou jen samotné technologie.
Jednim z tajemstvi Usp&chu Turnu je i fakt, Ze se
zde kazdy méze citit doslova jako ¢len rodiny.
A to nejen zdkaznici, ale i zdej§f zamé&stnanci.
| pfi nadi ndvstéve byla rodinnd atmosféra znét
doslova na kazdém kroku.

Lidé kolem stroje

Ostatng i prvni myslenka na vznik VSC 600 M+-C
se zrodila v hlavé Petra Ba¢aka diky vztahu
s jeho zdkazniky.

LAsi pfed &tyfmi lety za mnou pfigel mana-
Zer z jedné polské firmy,” vzpoming pan Bacak.
,Funguje jako kooperacni centrum pro vyrobce
armatur. To znamend, Ze je piimo nevyrdbi,
ale vyrdbi pro n& komponenty. Dostali jsme od



Cast uzaviraci klapky s excentrickym tvarem

nich poZadavek na stroj pro vyrobu kompo-
nentu, ktery se b&né vyrabél frézovénim. Rekl
mi: my to frézujeme né&jakych 12 hodin a rédi
bychom si od vés koupili stroj, na kterém by to
bylo rychlejsi. Je nédm jedno, zda budeme obrd-
bét soustruzenim, nebo frézovanim, hlavné of je
to rychlejsi. A jé jsem fekl, ze to zvlddneme...”

Vysledkem byl stroj s technologif, ktery umf
soustruZit, vriat, fezat zavity a za urditych okol-
nostf je schopen i brousit. Patif k produkei kla-
sickych velkych karusel§ série VLC s prdmérem
upinaci desky 1 600 mm. Jeho zhruba &ty¥lety
vyvoj provazela od za¢étku spoluprace se spo-
le¢nosti Siemens.

,Ta je nasim sousedem ve vedlej$im objektu,”
vysvétluje Petr Bacak. ,Casto sem pfichézeli je-
jich technici a spolupracovali s nagimi lidmi, na-
piiklad s technologem Vladimirem Antelem,
ktery je vlastn& duchovnim otcem technologie,
kterou méme i na VSC 600 M+C. Velmi vy-
znamné mu pfitom pomohli i dal$i z nasich lid/.
Ale bez spolupréce a aktivni podpory Siemensu
bychom to zfejmé nedotéhli. Dnes je pan Antel uz
zaméstnancem Technology support, ale s ndmi
stéle spolupracuje. Ackoli velmi mlady, je geni-
4ini technolog.”

,Tehdy jsme vyrabéli stroje ve velikostech od
upinaci desky 800 mm po ¢tyfi metry,” dopliuje
iej vécné& Vladimir Antel. ,To byly nase stan-
dardni karusely. Pred t&mi ¢tyimi lety ale vznikla
myslenka karusel miré& upgradovat a udélat
néco, co tady v Evropé& prakticky nikdo ned&ld.
Takto upgradovany karusel je uZ vlastng néco
mezi obrdbécim centrem a karuselem.”

Neuvéritelnd ¢tverna excentricita
Technologii excentrického soustruzeni za vyu-
Ziti trojité i Ctverné excentricity, vyuzitd pfi vy-
rob& VSC 600 M+C, je aplikovatelnd i na v&tsf
stroje ze série VLC a od lofiského roku téZ na
stroje modelové ¥ady VSC.

LVyvoj &tverné excentricity, kterd se povazuje
za $picku tohoto tvaru pro tésnici klapky, jsme
dokon¢ili letos,” ¥iké Petr Bacak a dodévé:
+A fo i pfesto, Ze konkurenti fikali, Ze to prosté
neni mozné.”

K tomu dodavd Vladimir Antel: ,Véechno mdé
specifika, jde jen o to sladit vice faktord dohro-
mady, od ndstroji aZ po nastaveni toho stroje
samotného. Je potfeba nachystat sprévny tech-
nologicky program. Ten je zdvisly na tom, jak
se nastavi stroj a jeho Fidici systém. Faktor(
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Sinumerik v TDZ Turn ¥idi napiiklad
multifunkéni stroj VSC 600 M+C, ktery je
schopen soustruzit, vrtat, fezat zavity,

a za uréitych okolnosti i brousit. Zleva:
Jaroslav Bachan, Erik Szcotka, Petr Baé¢ak ml.,
Petr Baédak st., Martin Baéak

je mnoho. Jednim z nich jsou néstroje. A poty-
kédme se téZ s feznou geometrii, kterd je defi-
novéna feznym plétkem. Je uréena ke stan-

dardnimu obrébéni, jenze tady standardni nenf,
protoze ndm se tady méni podstata jak geomet-
rie, tak fezného platku nebo Fezné hrany. Tedy
veskeré zdsady, které plati ve standardnim ob-
rébéni, zde neplati. Technologicky program je
jedna v&c, ale musime pfizpdsobit i Fezné pod-
minky, respektive pocitat s néjakou odchylkou,
kterou musime kompenzovat softwarové nebo
pfimo na stroji.”

Pro dokonalé armatury

Stroj VSC 600 M+C stoji zhruba 6,5 milionu
korun, coz neni, ve srovnéni s produkci obrd-
bé&cich strojd naptiklad z Némecka, extrémné
vysokd ¢éstka.

Zéstupce spolecnosti Siwatec, Miroslav Stu-
dent, k tématu armatur podotyké: ,Uspéch je
podminén technologii. Jen nejmoderné&s tech-
nologie vém umozni obstdt pfed konkurenci.
Tento stroj jsme koupili, abychom méli konku-
renéni vyhodu — technologii, bude obrdbét dily
pro vyrobu nasich armatur kvalitngji a rychleji
neZ kterdkoli jing. Vloni jsme ziskali od Hospo-
dé¥ské komory CR titul Exportér roku. Exportu-
jeme 85 % svych vyrobké do 60 zemi svéta
a tahle nové technologie, kterou ziskdme ndku-
pem tohoto karuselu, by ném mé&la pomoci i na-
ddle zUstat na $pi¢ce. A samoziejmé spoléhdme
také na Sinumerik, ktery mame i ve viech star-
Sich strojich.”

Podle slov Miroslava Studenta je &tvernd ex-
cenfricita vrcholem high-tech v oblasti uzavira-
cich armatur na vysoké teploty a vysoké tlaky.
V&ti, ze diky ni dok&zi udrzet vysoce kvalitnf
armatury za dobré ceny.

»Jsem presvédeen,” doddva, ,ze do péti let
mézeme az ztrojndsobit vyrobu svych specidl-
nich armatur. Ty se mohou uplatnit viude fam,
kde jsou vysoké teploty a tlaky, tedy v oblastech,
jako jsou energetika, petrochemie, odsolovdni
mofské vody a podobné. Proto jich hodné vyvé-
Zime napfiklad do Brazilie ¢i do Ruska... Viude,
kde nemlze byt pouZita b&Znd armatura, na-
stoupi tafo, kterd je predevsim bezpec¢nostné
spolehliv&jsi. Mimo jiné je i ohnivzdornd.”

Petr Ba¢ak predstavuje model horizontalniho soustruhu HLC 1800/6000 + C.
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