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succeed with every turn

Vertikalni soustruhy VSC
VSC 850S ¢VSC 950M «VSC 1250L



TDZ Turn

TDZ Turn je Ceska strojirenska spolecnost se sidlem v Brné dodavajici vlastni typové rady novych vertikalnich
a horizontalnich soustruht. Spole¢nost TDZ Turn plsobi predevsim na ¢eském a slovenském trhu, ale také
v dalSich evropskych zemich.

Spolecnost TDZ Turn vznikla v roce 2006 a zpocatku byla zamérena vyhradné na vyrobu robustnich vertikalnich
soustruhli VLC s ob&Znym primérem aZz 4500 mm.

O 10 let pozdéji, v roce 2016, byla nabidka vertikalnich soustruh( rozsifena o mensi stroje typu VSC. Tyto stroje
v mnohém nahradi obrabéci centra a jsou kromé kusové vyroby vhodné pro obrabéni mensich a stfednich sérii
s obéZnym priumérem do 1250 mm.

Jesté drive, vroce 2014, byly na trh uvedeny manualné ovladané horizontalni soustruhy HLM a CNC Fizené
horizontalni soustruhy HLC.
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Vertikalni soustruhy VSC

jsou nabizeny v soustruznickém provedeni nebo s pohonem rotacnich nastroju. Vedeni os mlze byt linedrni nebo kluzné, upindni obrobku je FeSeno dle poZzadavku zakaznika
hydraulickym skli¢idlem nebo ruc¢ni upinaci deskou. Stroje VSC maji kompletné zakryty pracovni prostor a mohou byt vybaveny vysokotlakym chlazenim. Velkou prednosti
téchto stroju je automaticky zdsobnik nastrojl a nastrojovych drzakd umistény mimo pracovni prostor stroje. Pocet poloh zasobniku, jeho umisténi, rychlost vymény... to
vSe a mnohé dalsi mdze byt prizplsobeno poZadavku zakaznika.

Stroje série VSC jsou nabizeny ve tfech moznych provedenich, a to S (Small), M (Medium) a L (Large).

VSC S

Jsou nejmensi stroje série VSC. Jsou vhodné predevsSim pro
obrobky nizsi velikosti o hmotnosti do 1300 kg. Mohou byt
vybaveny hydraulickym skli¢idlem nebo ru¢ni upinaci deskou
prameéru az 600 mm, maximalni obézny priimér je az 850 mm.

VSC M

Jsou urceny pro obrobky s hmotnosti do 2000 kg s obéznym
primérem az 950 mm. Kromé osy ,,C* mohou byt tyto stroje
vybaveny také osou ,Y*. Zasobnik nastrojd mimo pracovni prostor
muUZe byt az 32 polohovy. Stroje VSC M jsou velmi robustni a pro
maximalizaci tuhosti pfi obrabéni doporucujeme jejich vybaveni
kluznym vedenim os.

VSC L

Jsou urceny pro obrobky s hmotnosti az 5000 kg s obéznym
pridmérem az 1250 mm. Umoznuji obrabéni dilc az 1000 mm
vysokych. Oproti strojim VSC S a VSC M, jsou vybaveny krizovym
loZiskem hlavniho uloZeni, diky ¢emuz je maximalizovana jejich
Zivotnost a snizena vyska stroje.




Vertikalni soustruhy VSC jsou universalni obrabé&ci
stroje a mohou byt pfipraveny jak pro kusovou
vyrobu, tak pro obrabéni velkych sérii.

Tuhost téchto strojli umoznuje jejich provozovani
bez nutnosti ukotveni a lze je pFipadné snadno
prestéhovat.

Zasobnik mimo pracovni prostor stroje, upnuti
nastrojového drzaku do vretene pres kuzel
SK50, variabilni upinani obrobku, celokrytovana
konstrukce, moznost vysokotlakého chlazeni,
moznost automatizace a robotizace, Fizeni Siemens/
FANUC... stroj Ize libovolné pfipravit podle prani
zakaznika.




Nastrojoveé drzaky

20sé drzaky jsou standardné upnuty do dutiny vietene pomoci stopky, kuzel SK50

30sé drzaky mohou byt dodany v provedeni MAS BT 403 nebo DIN 69871

Sada 5 kusU standardnich drzak{ je soucasti zakladni nabidky se strojem

Standardni 20sé*

S2BB S2BT S25T

CAPTO C6 20sé*

S2VH S2VV S2 HOLE

%

S3BB S3BT

S3HH

Standardni 30sé *

CAPTO C6 30sé *

S3VH S3PV

* Priklady provedeni, vice informaci viz katalog drzaku




Vybaveni a opce

Provedeni stroje

Zakladni vybaveni

Ridicf systém

Systém SHOPTURN (Siemens) / Manual guide | (Fanuc)
Panel Fidiciho systému 10"

Maly pridavny ovladaci panel - kolecko

Systémova hlaseniv jazyce zakaznika

Pohon hlavniho vietene

Prevodovka pohonu hlavniho vietene 2stupnova

Pohon vretene rotacnich nastrojd (3 osé stroje)
Pfevodovka pohonu rotacnich nastrojd 2stupriova (3 osé stroje)
Pohony posuv( v oséach

Frekvencni ménic hlavniho vietene

Hydraulicke skli¢idlo 3 Celistové

Sada tvrdych a mékkych Celistf

Zasobnik nastrojovych drzakd 12 polohovy

Vynaseci dopravnik tfisek véetné bedny na tfisky
Celokrytované provedeni stroje

Dvere do pracovniho prostoru ru¢né ovladané

Chladici systém, nadrz na chladici kapalinu

Tlak chlazeni néstroje 6 bar

Rucni oplach obrobku - oplachova pistole

Automatické mazanf kluznych ploch a kulickového Sroubu
Automatické chlazenf hlavniho ulozeni a loZiska hlavniho uloZeni
Linedrni odmeérovani (pravitko) osy X

Linearni odmérovani (pravitko) osy Z
Linearnivedeniosy Xa Z

Klimatizace rozvadéce

Separator oleje - olejovy skimmer

Papirova filtrace chladici emulze

Priprava pro sitové pfipojenf

Vykonné led osvétleniv pracovnim prostoru stroje
Svételna signalizace pracovniho prostoru stroje - semafor
Kotevni a instalacni material

Natér stroje v kombinaci RAL $eda, RAL modra

Navody a technickd dokumentace v jazyce zakaznika
Pred-prejimka stroje pfed expedici na misto uzivanf
Zakladni zaskolenf obsluhy a udrzby stroje (8 hodin)
Baleni, obalovy material

Zaruka 24 mésicl

Pfijezd na servis do 24 az 48 hodin po nahlaseni

Volitelné opce
Sinumerik 828D / Sinumerik ONE / Ridicf systém FANUC

Panel fidiciho systému 15"/ 19" dotykovy, vyskové nastavitelny

Zvyseny vykon pohonu hlavniho vietene

Zvyseny vykon pohonu vietene rotacnich nastrojd

Veétsi prameér sklicidla, ru¢ni upfnaci deska véetné sady svérakd
VEtSi pocet upinacich Celisti, zvySena vyska Celisti
V&tSi pocet mist v zasobniku, zasobnik vlevo i vpravo

Automatické otevirani dvefi do pracovniho prostoru

Zvyseny tlak chlazeni, regulace tlaku chlazeni, odsavani mlhoviny

Kluzné vedeniosy Xa Z

Dalkova diagnostika

Vrténi kotevnich otvort

Skolenf obsluhy a tdrzby stroje navic

Prodlouzeni zarucni In(ty, servisni smlouva
Drivéjsi prijezd na servis

Doprava na misto uzivani

Instalace stroje na misté uzivani

Prejimka a uvedeni stroje do provozu na misté uzivani

Nastrojové vybaveni

Zakladni vybaveni
Sada 5ks standardnich néstrojovych drzakd

Volitelné opce

Veétsi pocet nastrojovych drzakl, nastrojové drzéky CAPTO
Obrobkova sonda

Nastrojova sonda

Uhlova hlava (3 0sé stroje)

Pomocné brousici zafizeni (3 osé stroje)

W4k

Technické parametry

VSC VSC VSC VSC VSC VSC
850S 850SC 950M 950MC 1250L 1250LC
Pocet Fizenych os 2 3 2 3 2 3
Ridici systém Ridici systém Siemens/Fanuc
Upinani obrobku Hydraulické sklicidlo 3 celistové, vcetné sady upinacich celistf

Zasobnik nastrojovych drzaku Automatickd vyména, mimo pracovni prostor stroje

Pracovni rozsah

Max. ob&zZny pramér mm 850 950 1250
Pramér upinaci plochy mm 380 (460, 600) 600 (800) 600 (800; 1000)
Max. hmotnost obrobku kg 1300 2000 4000
Max. vySka obrobku mm 700 800 900
Pojezd v ose X mm -55, +425 -50, +475 -50, +600
Pojezd v ose Z mm 620 800 850
Rychlo posuv - osa X mm/min 12000 12000 12000
Rychlo posuv - osa Z mm/min 12000 12000 12000

Hlavni vieteno (SP1)

Rozsah otacek - I. stupen ot/min 20-500 20-340 10-120
Rozsah otacek - Il. stupen ot/min 500-2 000 340-1500 120-600
Vykon S1/56 - 40 % * kw 16/24 16/24 16/24
Kroutici moment max. Nm 4195 4886 14114

VFeteno rota€nich nastrojt (SP2)

Rozsah otacek - I. stupen ot/min XXX 1-1200 XXX 1-1200 XXX 1-1200
Rozsah otacek - Il. stupen ot/min XXX 1200-2500 XXX 1200-2 500 XXX 1200-2500
Vykon S1/56 - 40 % * kw XXX 6,3/9,5 XXX 6,3/9,5 XXX 6,3/9,5
Kroutici moment max. (s pfevodovkou) Nm XXX 456 XXX 456 XXX 456

Zasobnik nastrojovych drZaku

Typ upinaciho kuZele SK50 BT50/DINE9871 SK50 BT50/DINE9871 SK50 BT50/DING9871
Pocet mist v zasobniku * 12 12 12

Max. hmotnost nastrojového drZaku kg 30 30 30
Maximalni velikost nastroje mm 32x32 32x32 32x32

Max. vySka nastrojového drzaku mm 400 400 400

Cas vymény nastrojového drzaku sec 30 30 30

Dalsi specifikace

Nadrz na chladici kapalinu L 250 300 350

Napajeni stoje 3x400V, 50 Hz 3x400V, 50 Hz 3x400V, 50 Hz
Celkovy pfikon stroje KVA 50 55 50 60 50 60
Orientacni zastavbové rozméry stroje mm 3205 hloubka x 2 330 $itka 3650 hloubka x 2 650 $ifka 3850 hloubka x 2 540 sffka
Orientaéni maximalni vyska stroje mm 3300 3500 3400 (4 100)™ | 3800 (4 400)™ | 3100 (3 700)™ | 3500 (4 200)"
Hmotnost stroje netto kg 13000 14000 18000 19000 18000 19000

* Opcné Ize rozsifit

** Hodnoty v zavorce jsou maximalni vyskou vysunutého plechu, ktery u strojd VSC vyjizdi nahoru pfi pojezdu v ose Z, tuto hodnotu Ize upravit.
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