VLC SERIE

Vertikalni soustruhy

VLC 1000

VLC 1250 ECO
VLC 1250 HARD
VLC 1600 ECO
VLC 1600 HARD

TURN

succeed with every turn



O spolecnosti

1D/ Turn s.r.o.

Je Ceska strojirenska spolecnost se sidlem v Brné dodavajici vlastni typové Fady novych vertikalnich
a horizontalnich soustruhd.

Od svého pocatku v roce 2006 byla spole¢nost zamérfena vyhradné na vyrobu robustnich CNC Fizenych
vertikalnich soustruh( s oznacenim VLC s upinaci plochou od 800 mm po 4000 mm.

Od roku 2014 bylo rozsifeno produktové portfolio spolecnosti o manualné ovladané horizontalni soustruhy
HLM s obéZnym primérem do 2000 mm a CNC Fizené horizontdIni soustruhy HLC s obéZnym primérem do
2500 mm.

V roce 2016 byly vyrobeny prvni vertikalni soustruhy VSC s obéznym primérem az 1200 mm.

Spole¢nost TDZ Turn pusobi predevsim na ceském, slovenském a némeckém trhu a na téchto trzich patfi mezi
stabilni a provérené dodavatele universalnich obrabécich stroja.
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yertikélni sogs,trlljhy VLCjsou CNC fize;né obr/ébéocistroje.lTyto §tr9jejsou velmi univ,ersélm'ajsouvvhod,né VERTIKALNi SOUSTRUHY VLC 1000 A7 1600
jak pro kooperacnivyrobu, tak pro specializovana prumyslova odvétvi. Mohou byt dodany v soustruznickém
provedeni nebo s nahonem rotacnich nastroju a fizenou osou ,,C". Mohou byt pFipraveny v celo-krytovaném
provedeni a vybaveny vysokotlakym chlazenim. Jsou nabizeny od priméru upinaci plochy 1000 mm do
praméru 4000 mm (obéZzného praméru 4600 mm).

Vertikalni soustruhy VLC v této velikosti jsou jedno stojanové, velmi tuhé a spolehlivé stroje. Jsou vhodné pro
kusové obrabéni, ale také pro mensi az stfedni série, kdy je vhodné stroj vybavit hydraulickym skli¢idlem.
Pro zvyseni produktivity mohou byt tyto stroje vybaveny napfiklad vykonnéjSim pohonem.
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KONSTRUKCE A STAVBA STROJU VLC

LoZe a stojan tvoFi kostru (rdm) stroje. LoZe slouzi jako zakladna stroje, ve které je ulozeno predevsim hlavni kfizové loZisko upinaci desky a hlavni
pohon s dvou stupriovou prevodovou skfini. Stojan s brousenymi kluznymi vodicimi plochami je zdkladem pro ulozeni posuvovych mechanismd pro
prestavovani pricniku. Posuv pfi¢niku je odvozen od elektromotoru, pfes trapézovy Sroub a posuvovou matici.
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PFi¢nikovy suport, pohybuijici se po kluznych plochach pFi¢niku, je konstruovan pro souvislé pojezdy ovladané fidicim systémem stroje. V zavislosti na
poloze pfi¢nikového suportu a upinaci desky jsou fizeny otacky upinaci desky.

Smykadlo zajistujici pracovni posuv v ose Z je vysoce tuhé kvadratické konstrukce. Je uloZzeno na kluzném vedeni v pfi¢nikovém suportu. K dosazeni
poZadované presnosti jsou vedeni pficniku, pFicnikovy suport a smykadlo velmi peclivé sefizeny na klinech kluzného vedeni. Ve spodni ¢asti smykadla
je zabudovan mechanismus pro upinani a uvolnéni drzak( a nastrojd. Posuv pri¢nikového suportu a smykadla je odvozen od servopohonu pres spojku
a kulickovy Sroub.

Smykadlem, v pfipadé 3osych strojl, prochazi nahonova hridel pro pohon rotac¢nich nastrojl a je nahanéna elektrickym regula¢nim motorem pres
dvoustupnovou prevodovou skfin.

Na pravé strané pri¢niku je umistén zasobnik rotacnich nastroji a soustruznickych drzakd. Zasobnik je od pracovniho prostoru stroje oddélen
oteviratelnym krytem (dvermi). Automatickd vymeéna nastroji a drzakl ve smykadle probiha v misté zasobniku. V soustruznickém provedeni je
v zdkladu stroj vybaven 12 polohovym zdsobnikem, v provedeni stroje s pohdnénymi nastroji je v zakladu zdsobnik 16 polohovy. Op¢né mUiZze byt stroj
vybaven az 60 polohovym zasobnikem.

VLC ,ECO“

Vertikalni soustruhy VLC 1250 a VLC 1600 mohou byt nabidnuty v provedeni ECO nebo HARD.
V obou pripadech je loZe jednolité, vyrobené z Sedé litiny, za pouZiti nejkvalitné&jsi brazilské rudy.
Stroje v provedeni ECO jsou vhodné pro standardni obrabéni a jejich vyhodou je mensi pofizovaci
cena. Mohou byt vybaveny Fadou uzitecnych opci, nelze je ale nabizet ve zvySeném provedeni.

VLC ,HARD"

Stroje v provedeni VLC 1250 HARD nebo VLC 1600 HARD jsou urceny pro velmi
naro¢né obrabéni a mohou byt pripraveny také pro obrabénivelmivysokych obrobkd,
s hlavnim pohonem v provedeni ,Mater-Slave” atd. VSechny vertikalni soustruhy VLC
ve velikosti upinaci desky od 2000 mm jsou nabizeny v provedeni HARD.

32 polohovy zasobnik Novy design od roku 2023 Celokrytované provedeni stroje VLC ECO provedeni HARD provedent



HLAVNIi ULOZENI, UPINANIi OBROBKU

Vertikalni soustruhy VLC jsou vybaveny k¥FiZovym loZiskem hlavniho uloZeni, které pfenasivysoké radialni
a axialni zatizeni. Hlavni uloZeni se vyznacuje vysokou teplotni stabilitou, nizkymi vibracemi a tuhosti.
Sestava uloZeni upinaci desky obsahuje ozubeny vénec, ve kterém je uloZeno kfiZové lozisko, pastorek
hlavniho pohonu a pfipadné mechanismus osy ,C".

S ohledem na potfebu zakaznika je doporucena rucni upinaci deska, hydraulické sklicidlo nebo
magneticka deska. Podle potieby upnuti Ize doporucit standardni svéraky nebo také jiny, nestandardni
zpUsob upnuti.

KFiZové loZisko Hlavni uloZenf Ru¢ni upinacf deska

ZVYSENE PROVEDENI STROJE

Vertikalni soustruhy VLC 1250 HARD a VLC 1600 HARD mohou byt nabidnuty v provedeni s prodlouzenym
stojanem s moZnosti obrabéni vyssich obrobkd. V pripadé zvyseného provedeni doporucujeme zakaznikim
prodlouzeny vysuv smykadla nebo vétsi prirez kvadratického smykadla.

VLC 12501IC HARD RozSifujici segmenty na upinaci desce

KOMPLEXNi OBRABENI

Standardné je stroj se dvéma Fizenymi osami urcen pouze k soustruzeni. Nahon rotacnich nastrojl umoznuje v kombinaci s treti Fizenou
,C" osou dal3i funkce stroje jako jsou vrtani, frézovani, zavitovani, brouseni. Navic pFi vyuziti uhlové hlavy Ize funkce stroje dale rozsifit.

Nahon rotacnich nastroji dovoluje standardné vyuZivat 2500 otacek/min. nebo 3000 otacek/min. pro pomocné brouseni. Pfi pouZziti zrychlovaci
hlavy 1:2 nebo 1:3 Ize maximalni otacky vietene az ztrojnasobit.

Vysokoproduktivni obrabéni je pochopitelné zavislé na vykonu hlavniho pohonu a pfevodového Ustroji upinaci desky. Stroje VLC jsou standardné
vybaveny pohony Siemens, pfi¢emz vykon pohonu je zvolen podle pFfani uzivatele.




Vybaveni a opce

Provedeni stroje

Zakladni vybaveni

Ridici systém Sinumerik 828D

Programovani v systému SHOPTURN

Panel fidiciho systému 10,4 "

Maly pFidavny ovladaci panel - kolecko (standardni)
Systémova hlaseni v jazyce zakaznika

Pohon hlavniho vietene

PFevodovka pohonu hlavniho pohonu 2stupriova

Pohon vietene rotac¢nich nastrojd (3 o0sé stroje)
Prevodovka pohonu rotacnich nastrojl 2stupriova (3 osé stroje)
Pohony posuv( v osach

Frekvencni ménic hlavniho vietene

Smykadlo kvadratické s vyvazovanim

Ruéni upinaci deska

Sada upinacich svéraki

Zasobnik nastrojovych drzakl 12 polohovy (16 polohovy 3 osé stroje)
VynaSeci dopravnik tfisek v€etné bedny na tfisky
Krytovani pracovniho prostoru

Dvere do pracovniho prostoru ru¢né ovladané

Chladici systém, nadrz na chladici kapalinu

Tlak chlazeni nastroje 6 bar

Ruéni oplach obrobku - oplachova pistole

Automatické mazani kluznych ploch a kulickového Sroubu
Automatické chlazeni hlavniho uloZeni a loziska hlavniho uloZeni
Linearni odmérovani (pravitko) osy X

Linedrni odmérovani (pravitko) osy Z

Kluzné vedeni osy X a Z

Klimatizace rozvadéce

Separator oleje - olejovy skimmer

Papirova filtrace chladici emulze

PFiprava pro sitové pfipojent

Vykonné led osvétleni v pracovnim prostoru stroje
Svételna signalizace pracovniho prostoru stroje - semafor
Kotevni a instalacni material

Natér stroje v kombinaci RAL Sedd, RAL modra

Navody a technickd dokumentace v jazyce zakaznika
PFed-prejimka stroje pred expedici na misto uzivani
Zakladni zaskoleni obsluhy a Udrzby stroje (8 hodin)
Baleni, obalovy material

Zaruka 24 mésict

PFijezd na servis do 24 a7 48 hodin po nahlaseni

Volitelné opce

Ridici systém Sinumerik ONE / Ridici systém FANUC
Manual guide-I pro fidici systém FANUC

Panel Fidiciho systému 15" a vice, dotykovy, polohovatelny
Panel Sinumerik HT 2

Zvyseny vykon hlavniho pohonu

Zvyseny vykon vietene rotacnich nastrojl

VE&tsi prarez smykadla, prodlouzeny vysuv smykadla
Hydraulické sklic¢idlo, magneticka deska

Upinaci systém dle poZadavku zdkaznika

Vétsi pocet mist v zasobniku

Celokrytované provedeni stroje
Automatické otevirani dvefi do pracovniho prostoru

ZvySeny tlak chlazeni, regulace tlaku chlazeni, odsavani mlhoviny

Dalkova diagnostika

Vrtani kotevnich otvor(

Skoleni obsluhy a tdrzby stroje navic

Prodlouzeni zarucni Ihity, servisni smlouva
Drivéjsi pfijezd na servis

Doprava na misto uzivani

Instalace stroje na misté uzivani

Prejimka a uvedeni stroje do provozu na misté uzivani

Nastrojové vybaveni

Zakladni vybaveni

Sada 5 ks standardnich nastrojovych drzakd

Obrobkova sonda

Volitelné opce

Vétsi pocet nastrojovych drzakd, nastrojové drzaky CAPTO
Obrobkova sonda

Nastrojova sonda

Uhlové hlava (3 0sé stroje)

Pomocné brousici zafizeni (3 osé stroje)

Nastrojova sonda Vykyvné Celisti

Nastrojove drzaky

«  20sédrzaky jsou standardné upnuty do dutiny viretene pomoci stopky, kuzel SK50
*  30sé drzaky mohou byt dodany v provedeni MAS BT 403 nebo DIN 69871

«  Sada 5 kusl standardnich drzakd je soucasti zakladni nabidky se strojem

Standardni 2osé

L2BB L2BT L2ST L2BH

CAPTO C6 20sé

L2HH L2vv L2VH L2LV L2PV

=

Standardni 3o0sé *

L3BB L3BT L3ST L3BH

[ 1]

CAPTO C6 30sé *
L3HH L3VV L3VH L3LV L3PV L3XX
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* |lustrativni schéma drzaku v provedeni MAS BT 403




Technicke parametry

VLC 1000 VLC 1000C VLC 1250 ECO VLC 1250C ECO VLC 1250 HARD VLC 1250C HARD VLC 1600 ECO VLC 1600C ECO VLC 1600 HARD VLC 1600C HARD
Pocet Fizenych os 2 3 2 3 2 3 2 3 2 3
Ridici systém Ridici systém Sinumerik s funkci SHOPTURN
Upinani obrobku Rucni upinaci deska 4 Celistova vcetna sady svérakl
Zasobnik nastrojovych drzaku Automaticka vyména, mimo pracovni prostor stroje
Prifez smykadla mm 180 x 180 (220 x 220) 220 x 220 (250 x 250) 220 x 220 (250 x 250) 220 x 220 (250 x 250) 220 x 220 (250 x 250)
Max. ob&zny pramér mm 1400 1600 1600 2000 2100
Pramér upinaci plochy mm 1000 (1200) 1250 (1400) 1250 (1400) 1600 (1800) 1600 (1800)
Max. hmotnost obrobku kg 5000 8000 8000 8000 10000
Max. vySka obrobku mm 1200 1500 1500 (1900, 2100) 1500 1500 (1900, 2100)
Pojezd v ose X mm -400, +720 -100, +835 -600, +875 -100, +1125 -800, +1015
Pojezd v ose Z (vysuv smykadla) mm 800 900 (1200) 900 (1200, 1400) 900 (1200) 900 (1200, 1400)
Pfestavéni pri€niku mm 500 750 800 (1200, 1400) 750 800 (1200, 1400)
Rychlo posuv - osa X mm/min. 1200 1200 1200 1200 1200
Rychlo posuv - osa Z mm/min. 10000 10000 10000 10000 10000
Rozsah otacek - I. stupen ot./min. 1-160 1-140 1-140 1-62 1-62
Rozsah otacek - Il. stupen ot./min. 160-600 140-400 140-400 62-300 62-300
Vykon S1/S6 - 40 % * kw 41762 41762 41762 41762 41762
Kroutici moment Nm 13133 13042 13042 29914 29914
VF¥eteno rotacnich nastroju (SP2)
Rozsah otacek - I. stupen ot./min. XXX 1-1200 XXX 1-1200 XXX 1-1200 XXX 1-1200 XXX 1-1200
Rozsah otacek - IlI. stupen ot./min. XXX 1200-2500 XXX 1200-2500 XXX 1200-2500 XXX 1200-2500 XXX 1200-2500
Vykon S1/S6 - 40 % * kW XXX 7/10,5 XXX 7/10,5 XXX 7/10,5 XXX 7/10,5 XXX 7/10,5
Kroutici moment Nm XXX 266 XXX 266 XXX 266 XXX 266 XXX 266

Zasobnik nastrojovych drzaku

Typ upinaciho kuZele SK50 BT50/DIN69871 SK50 BT50/DIN69871 SK50 BT50/DIN69871 SK50 BT50/DIN69871 SK50 BT50/DIN69871
Pocet mist v zasobniku * 12 16 12 16 12 16 12 16 12 16
Max. hmotnost nastrojového drZzaku kg 50 50 50 50 50

Maximalni velikost nastroje mm 40 x 40 40 x40 40 x 40 40 x40 40 x40

Max. vySka nastrojového drzaku mm 400 400 400 400 400

Cas vymény nastrojového drzaku sec 40 40 40 40 40

DalSi specifikace

NadrzZ na chladici kapalinu L 550 550 550 550 550

Napajeni stoje 3%x400V, 50 Hz 3x400V, 50 Hz 3x400V, 50 Hz 3x400V, 50 Hz 3x400V, 50 Hz
Celkovy p¥ikon stroje KVA 85 105 85 105 85 105 85 105 85 105
Orientacni zdstavbové rozméry stroje mm 4600 x 4000 4600 x 5200 5600 x 4300 5300 x 5500 5900 x 4500
Orientacni maximdalni vySka stroje mm 4900 5200 5400 (5800, 6600) 5200 5400 (5800, 6600)
Hmotnost stroje netto kg 22000 25000 36000 (38000, 40000) 27000 40000 (42000, 44000)

* Opcné Ize nabidnout vice
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